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Tema: KHS moderniza la produccién de la cervecera checa

Caracteres: Aproximadamente 8.000 (con espacios, sin boiler plate)

Titulo

Produccién sostenible gracias a una eficaz tecnologia de envasado

Subtitulo
Velké Popovice invierte en una linea completa de KHS con envasadora de alto
rendimiento Innofill Glass DRS ECO como pieza estrella

Teaser

La cervecera checa Velké Popovice es la siguiente embotelladora de renombre que
apuesta por la tecnologia pionera de KHS: la pieza estrella de una nueva linea de
vidrio es la llenadora Innofill Glass DRS ECO. Con la inversion en un sistema
completo de KHS, socio desde hace muchos afios, el fabricante de cerveza subraya
una vez mas la importancia que tiene para €l obtener un producto de calidad y sabor
excelentes, asi como hacer uso de avances particularmente sostenibles. Velké
Popovice utiliza la cerveza que se va a embotellar para refrigerar la bomba de vacio
y de este modo ahorrar energia. Con la instalacion del sector seco restante en la
linea prevista para principios del proximo afio, la cervecera apuesta exclusivamente

por la tecnologia de KHS, incluyendo soluciones integrales de servicio digital.

Texto principal

Durante muchos afios, ambas empresas han centrado sus esfuerzos en perfeccionar
continuamente el arte de elaboracién de la cerveza utilizando tecnologia de
vanguardia. Juntas, no solo forjan el futuro, sino que también al echar la vista atras,
ambas descubren una trayectoria similar, tan larga como fascinante. Mientras que en
1874, la primera cerveza se embotellé en una caldera de 60 hectolitros en la ciudad
checa del mismo nombre, Velké Popovice, KHS habia comenzado su andadura en
1868 en un patio trasero de Dortmund, y de distribuidor de aparatos se convirtié en

socio global de la industria de bebidas. Hoy en dia, una de las cervezas checas mas
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populares del mundo, Velkopopovicky Kozel, se fabrica en este municipio situado a
unos 20 kildmetros al sureste de Praga. Como uno de los principales proveedores
integrales a nivel internacional en su sector, KHS ofrece a su vez tecnologias
pioneras, entre ellas la flexible llenadora de alto rendimiento Innofill Glass DRS ECO.
Una estrecha relacion entre ambos socios desde hace décadas es la consecuencia
I6gica de esta colaboracion.

Puesta en servicio en dos partes

Cuando hace unos afos los responsables de Velké Popovice decidieron sustituir la
linea de vidrio existente de otro fabricante, tomaron la decision consciente de elegir
a KHS. “Queremos cautivar a nuestros clientes con una cerveza de excelente
calidad y sabor unico. La nueva llenadora de vidrio es la maquina perfecta para
alcanzar este ambicioso objetivo. Con sus mas de 150 afios de experiencia, KHS es
para nosotros una empresa puntera en tecnologia de envasado”, explica Martin
Sebek, Packaging Manager en Velké Popovice. Toda el sector himedo de la linea,
gue también incluye la lavadora de botellas Innoclean DM, el pasteurizador de tunel
Innopas SX y la etiquetadora modular Innoket Neo Flex, se puso finalmente en
marcha con éxito en la primavera de 2022. La finalizacion del sector seco esta

prevista para principios del afio préximo junto con la segunda fase.

A partir de entonces, la cervecera embotellara las cervezas rubia y negra
Velkopopovicky Kozel en botellas de 0,5 litros Unicamente con KHS. Ademas de la
nueva linea de vidrio con un rendimiento de hasta 50.000 botellas por hora, Sebek y
Su equipo ya confian en un sistema de kegg de KHS para llenar hasta 300 barriles
por hora. El grupo cervecero también confia en la tecnologia de KHS en otras sedes.
Esta incluye una linea de latas de la cervecera Radegast de NoSovice. En la planta
de Pilsen, donde se produce la mundialmente famosa Pilsner Urquell, también
funcionan una linea de enlatado y desde hace poco una nueva linea de vidrio
retornable. Junto con Velké Popovice, las tres embotelladoras son filiales de

Plzerisky Prazdroj a.s., que a su vez forma parte de Asahi Europe & International.
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"Conocer los requisitos y los retos hasta el ultimo detalle"

“‘Nuestras primeras maquinas fueron para Pilsner Urquell ya a finales de los afios
ochenta. Desde entonces, se ha desarrollado una sdlida colaboracion que hemos
fortalecido mutuamente a lo largo de los afios. Tanto en técnica de envasado como
de embalaje conocemos hasta el tltimo detalle los requisitos y retos de los distintos
centros de produccion del cliente” explica Lubomir Neubauer, gerente de ventas de

KHS para la Republica Checa y Eslovaquia

Uno de ellos era evitar las paradas de produccion de varias semanas que
amenazaba con ocurrir debido a la sustitucion de la linea de vidrio anterior por el
nuevo sistema. Para prevenir esto, Velké Popovice decidio realizar la nueva
instalacion en dos fases. Mientras que el sector himedo ya esta instalado, el sector
seco se afadira a principios del nuevo afio en una nueva nave construida
especificamente para este fin. No obstante, cumplir con otro requisito del cliente
resulté ser un desafio aun mayor: refrigerar la bomba de vacio de la envasadora de
vidrio con la cerveza que se embotellaria después. Aunque el cliente estaba
entusiasmado con nuestra propuesta, le preocupaba el posible impacto en la calidad

del producto”, afirma Neubauer.

Adaptaciones a las necesidades del cliente

Los expertos de KHS consiguieron disipar rapidamente estas preocupaciones. "El
proceso no afecta al sabor de la cerveza y no forma espuma”, prometié Neubauer.
Ello es debido a que este sistema, pionero en el mundo, esta cuidadosamente
disefiado: Velké Popovice ya embotella sus cervezas entre 4 y 8 grados centigrados.
La baja temperatura es suficiente para enfriar la bomba de vacio, lo que permite
prescindir de una refrigeracion adicional. La temperatura de la cerveza solo aumenta
1 grado Celsius durante este proceso, manteniéndose asi dentro de la tolerancia. Se
hicieron ajustes a medida en la maquina para la puesta en marcha: la cerveza fluye
a través de un intercambiador de calor, que a su vez enfria un medio intermedio.
Este circuito desemboca finalmente, a través de una bomba de circulacion, en la
bomba de vacio, donde se enfria la denominada agua de sellado. El proceso es

crucial, ya que sin los ajustes, el equipo se calentaria y el agua caliente se
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evaporaria al generarse el vacio, aumentando asi la baja presion. Sin embargo, esta
presion debe mantenerse lo més baja posible para extraer de la botella el oxigeno,
perjudicial para la cerveza, durante el envasado. “La bomba de vacio cuenta con una
demanda energética o potencia de funcionamiento de hasta 16 kilovatios por hora.
Esta potencia eléctrica corresponde a la potencia de refrigeracion que asi se ahorra.
La reduccion resultante del consumo de energia no es insignificante y, por tanto,
también puede ser aprovechada por otras fabricas de cerveza” explica Neubauer. En
la bomba de vacio de la Innofill Glass DRS ECO esta reduccion es de hasta un 20
por ciento debido a una capacidad de succién reducida, incluso manteniendo
resultados optimos. “Perseguimos un enfoque ecolégico en todo el grupo cervecero
y buscamos ahorrar agua, energia y otros medios. Con la nueva linea de KHS,
estamos dando los préximos pasos para convertirnos en una empresa

climaticamente neutra”, afirma Sebek.

Consumo de CO; reducido hasta un 60 por ciento

El consumo de CO:de la llenadora Innofill Glass DRS ECO, que es hasta un 60%
inferior al de otros sistemas del mercado, también contribuye a este objetivo. Cuanto
menor sea el consumo por botella llenada, mas eficaz sera el proceso de
elaboracién, y cuanto menor sea la absorcion de oxigeno, mayor sera la calidad del
producto, un criterio importante para la embotelladora checa. Para alcanzar este
objetivo se suele utilizar gran cantidad de CO, lo que aumenta notablemente los
costes para las cerveceras debido al elevado precio del diéxido de carbono. Con la
nueva llenadora KHS, ambos aspectos se encuentran en perfecto equilibrio. Segun
Velké Popovice, el consumo de COzes de unos 0,2 kilogramos por hectolitro. “En
comparaciéon con la magquina anterior, se observa una reduccion significativa,

mientras que la calidad de nuestras cervezas ha mejorado aiin mas”, afirma Sebek.

Mejora del rendimiento

KHS también destaca por sus servicios digitales. “Gracias al sistema inteligente de
mantenimiento remoto ReDiS, en el futuro se podran evitar posibles fallos del
sistema, e incluso una mejora en el rendimiento seria realista”, segin Sebek. Como

parte de la instalacion adicional para el sector seco de la linea, la cervecera confiara
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en el futuro en el sistema de produccion MES de Innoline. Como solucion informatica
global integrada, apoya la planificacion y ejecucion de los pedidos correspondientes
para la linea. Muestra en tiempo real cifras indicadores clave como la eficacia
general del sistema, la eficiencia y la disponibilidad. “Esto nos aportara nuevas
ventajas para la produccion y aumentard una vez mas la flexibilidad y la eficacia de
la linea”, asegura Sebek. “Para nosotros era importante que KHS cumpliera los
numerosos requisitos como socio fiable Estoy convencido de que una vez instaladas

las lineas completas, recordaremos este proyecto con plena satisfaccion”.

Mas informaciones en: www.khs.com/en/media

Suscribase al boletin informativo en:

www.khs.com/en/media/publications/mailing-and-newsletterservice

Imagenes y leyendas de las mismas:
(Fuente: Frank Reinhold)

Descarga de imagenes: https://KHS.dphoto.com/album/7rejj4

Llenadora Innofill Glass DRS-ECO

La cerveceria checa Velké Popovice es la siguiente empresa embotelladora de
renombre que apuesta por la tecnologia la Innofill Glass DRS ECO. Al invertir en la
llenadora, el fabricante de cerveza reafirma su compromiso con la calidad del
producto y el sabor 6ptimo, ademas del uso de desarrollos especialmente

sostenibles.

Metas ambiciosas de sostenibilidad

Velké Popovice se ha fijado ambiciosas metas de sostenibilidad. Para esto
contribuye especialmente el consumo de CO: de la Innofill Glass DRS ECO, que es
hasta un 60 % menor que en otros sistemas del mercado. Cuanto menor sea el

consumo por botella llenada, mas eficaz sera el proceso de elaboracién, y cuanto
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menor sea la absorcion de oxigeno, mayor sera la calidad del producto, un criterio

importante para la empresa checa.

Maquina lavadora de botellas Innoclean DM
El sector himedo completa de la linea, que incluye la maquina lavadora de botellas

Innoclean DM, se puso en funcionamiento con éxito en la primavera de 2022.

Cerveceria

El letrero sefiala el camino hacia la cerveceria, que en checo se dice Pivovar. Para
evitar una parada de produccion prolongada de la planta durante varias semanas,
Velké Popovice decidid implementar la nueva instalacion en dos fases. La adicion
del sector seco se realizara en una nueva nave construida especificamente para ello

a principios del nuevo afo.

Velkopopovicky Kozel
La cerveceria envasa las cervezas lager Velkopopovicky Kozel rubia y negra en botellas de

0,5 litros, enteramente con KHS.

Lubomir Neubauer

Jifi Zubi, técnico de Velké Popovice (izq.), se alegra junto a Lubomir Neubauer,
gerente de ventas para la region de Republica Checa y Eslovaquia en KHS, por la
exitosa implementacion de la primera fase del proyecto. “Tanto en el envasado como
en la tecnologia de empaquetado, conocemos los requisitos y desafios de las

distintas plantas de produccion del cliente al detalle”, explica Neubauer.
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Acerca del Grupo KHS

El Grupo KHS es uno de los fabricantes lideres mundiales de lineas de envasado y
de embalaje en las areas de bebidas y alimentos liquidos. Ademas de la empresa
matriz (KHS GmbH), el grupo de empresas también incluye numerosas filiales en el
extranjero con emplazamientos de produccién en Ahmedabad (India), Waukesha
(EE. UU.), Zinacantepec (México), Sao Paulo (Brasil) y Kunshan (China). A esto se
suman numerosas oficinas internacionales de ventas y servicio. En su sede de
Dortmund y en sus otras plantas de Bad Kreuznach, Kleve, Worms y Hamburgo,
KHS fabrica modernos sistemas de envasado y embalaje para el sector de alto
rendimiento. El Grupo KHS es una filial propiedad en un 100 % de la empresa
Salzgitter AG, registrada en MDAX. En 2022, con 5.002 empleados,el grupo tuvo

una facturacion de alrededor de 1.291 millones de euros.

Contacto con RP Contacto con los medios

KHS GmbH KHS GmbH

Sebastian Deppe Eileen Rossmann

(asesor externo de RP) (asesora externa de medios)

Tel: +49 2 51/ 62 55 61-243 Tel: +497 11/ 2 68 77-656

Fax:+49 2 51/ 62 55 61-19 Fax:+49 711 /2 68 77-699

E-mail: presse@khs.com E-mail: eileen.rossmann@mmb-media.de

Internet: www.khs.com
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